�
�
�
LE  CINTRAGE    Pratique�
Nom:__________�
�
Sur rouleuse à tôle: BOMBLED - LISSE - GERVER�
�
�
Type  Planeur�
Date:�
�



    Organiser le  poste de  travail


	Préparer:    les documents


			L’outillage ( Equerre   gabarit au diamètre  )








    Préparer le  poste de travail





	1 - Vérifier la position basse des rouleaux presseur et cintreur


	2 - Mise en position de la tôle  entre les rouleaux presseur et entraineur


	3 - Règlage du rouleau presseur:  la tole ne doit pas pouvoir être glissée latérallement


	4 - Règlage de la position de la tôle par rapport aux rouleaux ( équerrage   parrallèlisme 


		Le bord de la tôle en position pour le croquage: point de tangeance  ) La tôle doit 


		être du coté du rouleau cintreur


	5 - Règlage  de la position basse du rouleau cintreur:  la tôle doit être horizontale 


	6 - Règlage de la course du rouleau cintreur d’après la valeur lue sur l’abaque: ________








�  	C 3.01   JE DOIS ETRE CAPABLE DE:


	Organiser et préparer le poste de travail





	Indicateurs de compétence:


		- Adéquation du pré-règlage des rouleaux  avec la tôle par rapport


		   aux spécifications à respecter


		- La sécurité des personnes et du matériel est assurée














 


   Cintrage de la tôle  Cintrage en  une seule passe





	A - Réaliser le croquage de la tôle sur une petite longueur: 


	B - Sortir la tôle des rouleaux presseur et entraineur


	C - Contrôler le rayon de cintrage à l’aide du gabarit


	D - Effectuer une correction de la course si nécessaire ( 1 à 2  graduations )


	E - Introduire  la tôle par le coté opposé au croquage ( tôle du coté du rouleau cintreur )


	F - Effectuer le cintrage de la tôle en une seule passe 
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