	Nom:_______________
	LE   PLIAGE

	Date:_______________


	Entrer les données spécifiques pour plier sur  PPCN

	

	On donne
	On demande
	Indicateurs de compétence

Critères de réussite

	Plans  ou schéma de la pièce à plier

Organigramme  Pliage Manuel


	De complèter ci-dessous la reproduction de l’écran de programmation


	Travail personnel

Aucune erreur admise



	[image: image1.bmp]Poinçon                       _____________
Matrice                        _____________                                AXE     X  ________________

Matière                        _____________                                AXE     R  ________________

Epaisseur                   _____________

Longueur de pliage   _____________

Correction   ANGLE  _____________

ANGLE de pliage      _____________

AXE   Y                      _____________

Séquence                 ______________

Décomp                    ______________

FORCE                     _______________

  C 2.4  JE DOIS ETRE CAPABLE DE:

  -Entrer les données spécifiques  pour plier sur   C.N.



	1

Décoder le plan de la pièce à plier

Suivre la démarche du dossier PLIAGE 



	2

D’après le classeur  Dossier - machine; (  Classeur Brun )

Rechercher l’organigramme de pliage manuel

Suivre les différentes étapes et entrer les valeurs

	3

Vérifier  la coincidence des données avec les poinçons et  matrice ainsi que la position des butées 

( retournement  butées support - 50 mmm )

	4

Effectuer le 1° pli et contrôler la valeur angulaire

	5

Revenir dans le programme et procéder à la correction angulaire

	6  Effectuer le 2° pli ( pas sur le même pli ) et contrôler la valeur angulaire

	7  

 Reproduire l’écran de programmation


   /20








PLIAGE26

