FICHE   CONTRAT
	Objectif:
	On donne:
	On demande d’être capable:
	Critères de réussite:
	Code

référentiel:
	Savoirs

associés:

	Du jour
	- Une presse plieuse

 COLLY

    Vé de 16 + Poinçon

- 2 Tôles ep: 3mm

- Rapporteur d’angle

- gabarit au rayon
	- Règler la course PMBas  pour obtenir les angles demandés:___________°

- Réaliser les actions de  corrections éventuelles

- Réaliser le cintrage au rayon
	- Règler  à la valeur des angles

-Réaliser le cintrage par plis successifs à l’ angle et au rayon demandés

- Obtenir les cotes demandées
	C 3.2
	S 7.1

5.7

	01-1
	- Outils montés
	-Règler la course du poinçon jusque celui-ci soit en contract avec la tôle, sans la plier
	Résultats précis
	
	

	01-2
	- Abaque de  P.M.B. correspondant au vé et à l’épaisseur
	-Manoeuvrer le volant de descente du poinçon au point mort bas pour obtenir l’angle  intermédiaire  demandé (d’après lecture de l’abaque )
	Course  correcte
	
	

	01-3
	
	-Réaliser le pliage sur le 1°  pli  intermédiaire


	Respect des règles de sécurité
	
	

	01-4
	- Rapporteur d’angle
	-Contrôler la valeur angulaire de la tôle pliée


	Lecture de l’angle sur le rapporteur avec précision
	
	

	01-5


	
	-Réaliser les actions correctives éventuelles et faire un 2°pli  intermédiaire ( pas sur le même pli )
	Résultats corrects précis à 0.5°
	
	

	01-6


	- Rapporteur d’angle

- gabarit au rayon
	- Vérifier l’angle obtenu et poursuivre le cintrage par plis successifs ( contôler le rayon intérieur au

fur et à mesure  )
	- Le cintrage obtenu est au rayon demandé
	
	

	01-7


	
	-Manoeuvrer le volant de descente du poinçon au point mort bas pour obtenir l’angle de naissance rayon  demandé (d’après lecture de l’abaque )
	
	
	

	01-8


	- Rapporteur d’angle
	-Réaliser le pliage sur le 1°  pli de naissance rayon

-Réaliser les actions correctives éventuelles
	- la naissance rayon est au bon emplacement
	
	

	01-9


	- Rapporteur d’angle

- gabarit au rayon
	- Effectuer le 2° pli et contrôler  la valeur angulaire de la partie cintrée ainsi que le rayon


	- la partie cintrée correspond à l’épure ou au gabarit
	
	

	01-10
	-Equerre  -Réglet
	-Contrôler les côtes et rectifier si nécessaire
	
	
	


PLIAGE25

