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	ACTIONS
	Encocheuse AMADA
	RESULTATS

	Je mets mes protections individuelles.
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	Je suis protégé.

	Interrupteur général sur 1.
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	Mise en route.

	Sélecteur à clef 2 sur ON.
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	Tableau de commande sous tension (voyant 1 allumé).

	Appuyer sur le bouton 4 (vert).
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	Moteur allumé (voyant allumé).

	Positionner 5 sur B.
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	Volants de réglage de secteurs déverrouillés.(voyant allumé).

	Régler l’angle des secteurs

(volants 10 et 11).
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	Les angles des secteurs sont réglés.

	Positionner 5 sur A.
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	Volants de réglage de secteurs verrouillés.(voyant éteint).

	ACTIONS
	Encocheuse AMADA
	RESULTATS

	Au besoin régler le régulateur de course.

1 : course de descente.

2 : course de montée   .
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	Le point mort haut (PMH) et le point mort bas (PMB) sont réglés.

	Régler les butées :

1 : Butée mobile (500 mm.)

2 : Vernier (pas de 15°)

3 : Echelle graduée.(1°)

4 : Pige de blocage.

5 : Serrage de la butée (obligatoire si angle non multiple de 15°)

6 : Régle de positionnement de la pièce à encocher.
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	Les butées sont réglées.

	Mettre la pièce en position contre les butées.
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	MIP – MAP 

Réalisé.

	Appuyer sur la pédale 12 ou sur le bouton 8.
	Les couteaux descendent.
	L’encoche est effectué.

	Appuyer sur le bouton 9

(avec la pédale, les couteaux remontent seuls dés que le PMB est atteint).
	Les couteaux remontent.
	La pièce est libérée.

	Remettre la machine à l’état initial (éteindre et nettoyer)

Ramener les clés au professeur.


C:\WINDOWS\Bureau\Enseignement\Leçons\Usinagecoupe\Encochage\ACTIONS.doc

_1029245660.doc
[image: image1.png]






