_On donne : (feuille ci-contre)

- Les cotes de débit du flan 3 cisailler.
- - Les dispositions économiques de cisaillage.
- Le format commercial des toles.

_On demande : (feuille ci-contre)
a) De déterminer, pour les dimensions commerciales données ( format de tdle), la
répartition des débits pour 40 piéces et de donner la ou les dimensions des
chutes par tdle.

b) De choisir le format commercial le plus économique.

Critéres de réussite

- Les débits sont obtenus avec un minimum de chutes.

Longueur : L = 500 mm.

Largeur : 1 =150 mm.
Epaisseur : E =3 mm.
SUUROTRRR . F=140.

FORMAT TOLE : 1000 x 2000

-
.

Nombre de flans = 24
Chutes = 2000 x 10

Nombre de flans = 26
Chutes = 1000 x 5

FORMAT TOLE : 1250 x 2500

sre Positi ) éme Positi

-

7
.

Nombre de flans = 40
Chutes = 2500 x 50

Nombre de flans = 32
Chutes = 1000 x 100 . 2500 x 250

SOLUTION LA PLUS ECONOMIQUE

_Format de la téle =

1250 x 2500

_Position retecnue =1 ére

_Epaisseur = 3 mm

GE-
_Nombre de tole 2 commander = 1 - /0&
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Longueur = 494

Largeur = 130

Longueur =43 -6 +205 - 6 + 262 = 494 mm

Largeur =33 -6+ 103 = 130 mm

2k

A=33-62=30mm
B=43-62 =40 mm

C=43-6+205-6/2=239mm

A

Réponses :
Cote des butées pour A =33 - ¢/2 =30 mm

B

C
v }
Réponses :
Cote des butées pour : B =43 -6/2=40 mm
C=43-6+205-6/2=239 mm

1) Régl lel li
Réponses : - Vé=25mm

- D mini. = 18 mm

-R=42mm RR\GE’

- Force =24 T/m ,CV
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CAMME DE PLIAGCE
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