ACADEMIE DE REIMS SESSION JUIN 2000

B.E.P. STRUCTURES METALLIQUES

EPREUVE : EP3 : Analyse d’un dossier, Elaboration d’un
processus opératoire.

DUREE : 5 heures

COEFFICIENT: BEP:4

R
Le présent document comporte __14_ pages
Les pages B2,B3,B4,B5,C2,D3 sont a rendre avec le sujet

(e {c{c

Toutes les calculatrices de poche, y compris les calculatrices programmables et alphanumériques sont au-
torisées 2 condition que leur fonctionnement soit autonome et qu’il soit pas fait usage d’imprimantes.
Surface de base maximum admise : 21 ¢cm x 15 cm.



B.E.P. STRUCTURES METALLIQUES

EP3: Analyse d’un dossier , Elaboration
D’un processus opératoire

DOSSIER B /EP3

FEUILLES : DESIGNATION

B1/6 Situation et Travail demandé

B2/6 Recherche des dimensions du Rep PR1

B3/6 Recherche des dimensions du Rep PR2

B4/6 Recherche des dimensions du Rep PR3

B5/6 Détermination par graphique de la cote «<H» de PR3

B6/6 ABAQUE de pliage <cPROMECAM»

IMPORTANT :

LES FEUILLES B2/6,B3/6,B4/6 et BS/6 SONT A RENDRE




B.E.P. STRUCTURES METALLIQUES Dominante CHAUDRONNERIE
C.A.P. CONSTRUCTIONS D’ENSEMBLES CHAUDRONNES

TRAVAIL DEMANDE

Une entreprise a une commande de 30 piquages a réaliser selon le plan N° PRA

ON DONNE :
Le plan N°:PRA ( d’une partie d’un réseau d’aspiration
des fumées )

Correcteur de pliage AL «PROMECAM)» B6/6
ON DEMANDE :
1 De calculer sur feuille B2/6 les dimensions du Rep PR1
2 De calculer sur feuille B3/6 les dimensions du Rep PR2

3 De Calculer sur feuille B4/6 les dimensions d’un 1/2
¢lément de PR3 ( compléter le croquis )
et de rechercher par graphique «H» a I’aide de la feuille B5/6
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RECHERCHE DES DIMENSIONS DE PR1

»l
>

PR1

LONGUEUR DEVELOPPEE

A

HAUTEUR

LE DETAIL DES CALCULS

B.E.P. STRUCTURES METALLIQUES Dominante CHAUDRONNERIE
"C.A.P. CONSTRUCTIONS D’ENSEMBLES CHAUDRONNES

B2]6



RECHERCHE DES DIMENSIONS PR2

PR2

/)

CALCUL : De la longueur développée.

DETAIL DES CALCULS :

RESULTAT:
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RECHERCHE DES DIMENSIONS DE PR3

1-

Déterminer par le calcul les cotes de pliage (L1,L2 et L3) 4 ’aide du correcteur de pliage AL «(PROMECAM»?

Li=
1.2=
L3=
- L: ... >
Y
Y
L3...........
H......
R=.......
<+—L1....... >l L2......... >
CROQUIS DU PIQUAGE
VU EN BOUT
2-
Déterminez par tragage la hauteur H ?
sur feuille BS/6 , 4 I’aide du croquis donné
a droite. 160 ext

Bulé
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DETERMINATION TRACAGE DE «H»
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CALCULATEUR DE PLIAGE D'APRES " PROMECAM "
correcteur de pliage Al (valable Pour le pliage en l'air )

Les valeurs en caractéres gras , sont les plus utilisées ( de couleur rouge sur la réglette PROMECAM)

€p : Epaisseur de la téle Vé: Largeur du Vé i : Rayon intérieur de pliége F': Force de pliage en T/m

b : Bord mini en cote extérieur O © : Angle de pliage Al : correcteur de pliage

25 | 4 | 4 | 175

80 13 30 55 -1 12141 -361-57|-89|-14}96]|-56]|-15]| +2.5 |+6.6] +11
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B.E.P. STRUCTURES METALLIQUES

EP3: Analyse d’un dossier , Elaboration
D’un processus opératoire

DOSSIER C /EP3

FEUILLES : DESIGNATION

C12 Situation et Travail demandé

C2/2 Détermination d’un choix économique de mise en tole

LA FEUILLE C2/2 EST A RENDRE
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TRAVAIL DEMANDE

Une entreprise a une commande de 30 piquages a réaliser selon le plan N° PRA

Afin de commander la matiére pour la réalisation des 30 cylindres PR1:
II faut faire I’étude économique de la mise en tole ( document C2/2)

ON DEMANDKE :

1- De calculer la mise en téle dans un but économique
sur feuille C2/2 pour un format de tole de 2000x1000
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B.E.P. STRUCTURES METALLIQUES

EP3: Analyse d’un dossier , Elaboration
D’un processus opératoire

DOSSIER D /EP3

FEUILLES : DESIGNATION

D1/3 Travail demandé
D2/3 Parc des machines

D3/3 Gamme vierge

IMPORTANT :

La FEUILLE D3/3 EST A RENDRE
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TRAVAIL DEMANDE

ON DONNE :
Le plan N°:PRA ( d’une partie d’un réseau d’aspiration
des fumées )
Le parc des machines D2/3
La gamme de fabrication vierge D3/3
ON DEMANDE :

1 Pour un cisaillage en série de 30 éléments Rep PR1
H 334 L 635 sur une cisaille guillotine longueur2000, capacité 10mm
format de tole utilisé 2000x1000

2 D’établir la gamme de fabrication ( CISAILLAGE ) du REP PR1
indiquer la MIP et MAP

si plusieurs feuilles D3/3 : repérer et dans I’ordre .

RENDRE LA (LES) FEUILLES(S) D3/3

D13
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GAMME DE FABRICATION

Ensemble:

Sous—Ensemble:
Elément:

Etat de surface:

Nombre:

PLAN

%

DESSIN/CROQUIS

Matiére:

FEUILLE
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Phases
S/Phases
Opérations

DESIGNATION

M.Outils
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RENSEIGNEMENTS /DEVELOPPEMENTS/CROQUIS

CONTROLE

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

o+ o+ o+ o+ o+ ¢

L A T T S S S

B.E.P. STRUCTURES METALLIQUES Dominante CHAUDRONNERIE
C.A.P. CONSTRUCTIONS D’ENSEMBLES CHAUDRONNES

D3)3




