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QUESTIONS DE TECHNOLOGIE

" 1- Donnez le sens de chacun de ces symboles ?
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2- Donnez le sens de chacun de ces symboles de soudage ?
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Donnez le sens de chacun de ces symboles suivants ?
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3- D’aprés le doc 9/13, la zone d’étude proposée posséde une bride carrée en fer plat de 25%4 en
acier S235 (E24) :

Donnez les parameétres de soudage a I’électrode enrobée afin de réaliser cette bride selon
Pabaque donné ?

Extrait des éléctrodes enrobéesSAFER G49
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/®/ Electrode en mm
bord et en angle en mm

1,5 , 1,6 ' 30
2 2 40
233 : 2,5 70

) [ (150
) ~

10412 ' 5 200

.

REPONSES :

Epaisseur soudable a plat: bord 2 bord et en angle en mm__ 3¢ S 1/ SEAOmpn

(d Electrode en mm 53/? /&/(7‘ mo.
Intensité moyenne en Ampéres ./I/{ (V) /‘7‘ / A8 ﬁ\

B.E.P. STRUCTURES METALLIQUES Dominante CHAUDRONNERIE
'C.A.P. CONSTRUCTIONS D’ENSEMBLES CHAUDRONNES



