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1™ Partie | Etude de pliage de la piece Rep D2.1 | %,
Nota : Les CV sont représentés lorsque I'on Machines — Outillages
= regorde la machine de face et a | " ] Presse plieuse 100 T
droite. — - - - —
Lo butée arridre se trouve du coté — —— ‘ : Outillage supérieur :
de la partie dégagée du CV. CV N’2

) ~ CV N1 : contre v& dégagé pour pliage > 90°
CV N1 / CVv N.»} - CV N2 : contre vé & grand dégagement pour pliage > 90’

-|CV N'3: contre vé pour pliage > 60

Outillage inférieur : liste des vés

— Vés de 8 , 10, 12, 16, 20 , 25 , 32 , destinés aux
| /\ CV N'1 et CV N2
\ : Vés de 8 , 12 ,. 20 , destinés au CV N3

Collision

Collision

l Pour pouvoir respecter la tolérance la plus serrée avec un
o IT de 1 mm sur la dimension de 69 mm ,

-8 il faut nécessairement prendre appui sur l'un des plis de 34mmj
'<I1 ce qui impose de choisir le CV n'3 , ofin d'éviter une

| | collision. /
Ech: H l 0 J butées arriere)|Note : /8
| 69~ . |
i —— =/ o
1°)En fonction des caractéristiques dimensionnelles de la piéce Rep D2 .1 3') En vous qidant de l'abaque de pliage folio 4/7 , et du plan folio 4/6 DT
( voir folio 4/6 (01} ) et des vés énoncés dans la liste ci—dessus : ainsi que sa nomenclature folio 5/6 DT.
CHOISIR le vé& qui convuent pour plier cette piéce. DETERMINER la force de pliage nécessaire pour réaliser la pnéce Rep 021
( justifier votre choix ) ‘ Nota : Pour I'acier S 355 , la résistance & la rupture est de 56 daN/mm?ou 560 MPa
’ ( Détailler les calculs )
Le rayon de 2.6 mm imposé dans le détail du plan folio 4/6 DT 17 x 56
17 t pour 1 m avec R = 400 MPa -> pour R = 560 MPg , f = ——=23.8 t
conduit & choisir le V& de 16 mm vée = 16 / 2 | 40
. -2 . . . 23.8 x 1470
( Le pli de 13 'est compatible avec le bord mini de 11 ) Pour plier 1470 mm -=> Fp = = 34.98 t F = 35 i /2
2’) En utilisant la feuille de papier calque folio 3/7 , représentant | 1000 d
le profil de la piece Rep D2.1 & I'échelle 1 : 1. Recommandation: Si le candidat a trouvé (17/1000)x1470=25 t alors compter. 1 pt
"~ 4°) En vous aidant du calculateur de pliage folio 4/7 ,et du plan folio .4/6 DT
En tenant compte des collisions pigce/CV et des tolérances dimensionnelles ) DETERMINE;? la valeur de la Ionguegr gévemppée/ de la p;éﬁe Rep 02.1/

d respecter , CHOISIR , parmi les trois CV ( contre vé ) ci—dessus , celui
qui est odopté au phage de la piéce.

(' justifier votre choix ) En cotes ext Moy : D = (12-4) + (38.25-4) + (72.5-4) + (38.25-4) + 12= 157
La cote 64 ayant une tolérance serrée , oblige & prendre appui sur un pli

de 34 , ce qui impose le CV n3 afin d'éviter ™ = I3 E/nzcotes Ext brutes:LD=(73—4)+(38—4)+(73—4)+(38—4)+13=159 mm WD = 157mm /2

une collision Recommandation: Si le candidat a trouvé 159 mm, alors compter 1 pt. H.J

Nota : Transformer toutes les cotes en cotes extérieures moyennes,
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CONTRAT DE PHASES | 4
PLIAGE .
Ph | S/P| Op Désignation CROQuUIS OUTILLAGE |[CONTROLE
Ensemble : Plateforme dégazeur S/Ens : Porte coulissante
Elément: Glissiere Rép D2.1 ;
H ; t t
Matiere : s 355 Nb 1 , cote ex
| 5 13 |Pliage pli N4 vz |13
oppuj sur bord | ' V& de 16] a = 90°
Ph |s/P| Op | Désignation CROQUIS OUTILLAGE [CONTROLE de rive b
équerre
10 PLIAGE cote ext - X =12 Pl q Piec:‘ a
Longueur & plier 2 o = 90° coulisse
1470 mm CV N'3 13 )
11 | Pliage pli N1 Vé de 16| a = 90 P2
appui sur bord équerre
de rive a cm=10
Pied a
X =12 coulisse
a = 90 b P1 a
cm=10 cote int :
-1
14 |Pliage pli N3 CV N3 69
appui sur P2 Vé de 16| a = 90°
cote int :
-0s X = 72.5 équerre
CV N'3 34 .
12 | Pliage pli N° 2 a = 90 Pied &
| V& de 16| x = 90 coulisse
appui sur P1
&querre
X = 38.25 Pied 2
a = 90 coulisse
P2 cm=70.5
b
P1
L&gende :
cm=36.25 X = cote exlérieure moyenne
D cm = Cote ext moy - %‘
Note : /4
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2 "™ PARTIE

ETUDE DE MONTAGE DE LA TUYAUTERIE Rep Al1

e

Pour une fabrication en série de la tuyauterie Rep A11 ( voir plan d'ensemble folio 2/6 DT )

On vous demande de concevoir schématiquement un gabarit de montage des différents '
éléments de la tuyauterie ( réduction , tubes , courbes d 45 ) suivant la représentation ci—dessous
Sur la ou les vues ci—dessous, REPRESENTER la symbolisation et la numérotation des appuis de mise et

maintien en position des différents &léments.

( Tenir compte du jeu de soudage )

Le plan de définition d’'un montage doit faire

apparaitre sur la ou les vues :

— Les dispositifs de mise en position :

Recommandation: Tout autre choix de représentation
pour la mise et le maintien en position devrag étre

pris en considération

( Ex : position des tubes sur Vés , etc ...

appui
appui
appui

— Les organes de maintien en position

plon
linéique
ponctuel

Symbolisation pour I'oppui et le maintien en position

Profil projection
appui Fixe _’ @
Systéme de serrage -(ﬁ-D ®

)

Note :
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& A 3 Partie 4

Etude d’imbrication
des piéces Rep A13.2

vd En vous aidant du plan d’ensemble folio 2/6 DT
k et de sa nomenclature folio 3/6 DT
\ | / ainsi que le plan de définition folio 6/6 DT
/ \ ) \
\ I /

A
]

Re (A3) ~ (ep A3 + ep A13.1)
R = 1500 — ( 14 +18 )

R = 1468

r=R - (200 - (18 x 2))
r = 1468 — 164

r = 1304

Dans un -triangle é&quilatéral, les 3

3000
o
[

cotés sont égaux -> C = R
ou C = ( sin 30" x 1468 ) x 2

C = 1468.

R = 1468

schéma non & l'échelle
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Ces douze pidces vont étre découpées por oxycoupage sur
une machine & commande numérique dons une tdle de 3000 x 1500

Afin de savoir si les douze pidces pourront é&tre implantées,

REPRESENTER & I'échelle 1 : 10 les emplacements des pidces
sachant qu’il faut respecter un &cart de 20 mm entre chaque pidce.

~ La méthode d’obtention des ré&sultats est & votre initiative.

Nota: Représenter au minimum les deux premiéres pidces et lo derniére.

Note : /4




