Session  2012
Préparation du centre d’examen
E3. EPREUVE PRATIQUE

SOUS EPREUVE E32 :   
Lancement et conduite d’une production
Durée : 3 heures – Coefficient : 3
· Parc machine + outillage
: Folio DP 1/5
· Plans de programmation
: Folio DP 4/5

SOUS EPREUVE E33 :   
1ère situation : Fabrication, assemblage d’un sous-ensemble
Durée : 8 heures – Coefficient : 2
· Parc machine + outillage
: Folio DP 2/5
· Matière d’œuvre + divers        : Folio DP 3/5
· Plans de programmation          : Folio DP 4/5
· Plans de fabrication                : Folio DP 5/5
Préparation du centre d’examen
SOUS EPREUVE E32 :   
Lancement et conduite d’une production.

· Une poinçonneuse grignoteuse CN (ex : type ARIES 222….) 

· Une presse plieuse CN avec outils contre-Vé adapté au Vé de 20, longueur mini :415 mm

· Une équerre à chapeau capacité mini : 200 mm.

· Un rapporteur d’angle.

· Un réglet de 500 mm.

· Un jeu de clés plates

· Un jeu de clés six pans
· Le matériel d’hygiène et de sécurité.



Préparation de la matière d’œuvre pour 1 candidat :

· Tôle acier S235 JR  épaisseur 3mm (Débit : 250x250) Pour le poinçonnage de la platine de treuil                  (nombre 2)

· Débit non poinçonné (Flan capable : 210.8x120x3) Pour les essais de pliage de la platine de treuil                  (nombre 3)

Préparer le programme (Nom : bac 2012-E32) via un logiciel (ex : Radan) en vue de son transfert sur la Poinçonneuse Grignoteuse à commande numérique

(Débit de tôle 250x250x 3) (Voir plan de programmation DP 4/5 fourni)


Préparation du centre d’examen
SOUS EPREUVE E33 :   
1ère situation : Fabrication, assemblage d’un sous-ensemble

· Une cisaille guillotine.

· Une poinçonneuse grignoteuse CN (ex : type ARIES 222….) (raccordé avec poste informatique ) (Un poinçon rond Ø14mm matrice jeu 0,6 et deux poinçons rectangulaires 30x6 mm, matrice jeu de 0,6)
· Un banc de découpe plasma CN.
· Un poste de soudage MAG avec diamètre de fil 0,8 ou 1 mm (1 pour 2 élèves).
· Une cintreuse de tube par poussée (1 pour 4 élèves) Avec liste de détail des différents rayons de cintrage et cote théorique « A » par diamètre de sabot à disposition près du poste de travail.

 (Ex : Type Mingori, Virax…)
· Un poste de découpe plasma Manuel (ex : Type ZIP).
· Une scie à ruban ou une fraise scie.

· Une presse plieuse CN.+ les outils recommandés
· Le matériel d’hygiène et de prévention lors des opérations de soudage, d’oxycoupage et de meulage.

· Une équerre à chapeau capacité mini : 200 mm.
· Un rapporteur d’angle.
· Un réglet de 500 mm.
· Un pointeau et une pointe à tracer.
· Les marteaux de chaudronnier.
· Un maillet tonneau ø 60 ou 80 mm.
· Deux pinces étaux.
· Une lime demi-ronde.
· Une scie à métaux.

· Un burin.

· Une brosse métallique.
· Le matériel d’hygiène et de sécurité.


· Une meuleuse d’angle Ø125 (1 pour 3 élèves) (avec disque à tronçonner, disque à meuler et disque à lamelles disponibles)

· Un niveau à bulle (1 pour 4 élèves)
Préparation du centre d’examen
SOUS EPREUVE E33 :   
1ère situation : Fabrication, assemblage d’un sous-ensemble


Préparation de la matière d’œuvre pour 1 candidat :

· Tôle acier S235 JR  épaisseur 3mm (Débit : 450 x 450)                   (nombre 1)
· Tube diamètre 48,3 X ép. 2,9mm (Longueur : 850 mm)      (nombre 1)

· Tube cintrable diamètre 60,3 X ép. 3,2mm  (Longueur : 3200mm)    (nombre 1)

· Tube cintrable diamètre 21,3 X ép. 2,3mm  (Longueur : 900mm)      (nombre 1)
· Rep : Bac 1 fabriqué (voir plan DP 5/5) Tôle épaisseur 8mm               (nombre 1)
· Rep : Bac 2 fabriqué (voir plan DP 5/5) Tôle épaisseur 8mm               (nombre 1)

Préparer le programme (Nom : bac2012-E33) via un logiciel (ex : Radan) pour le découpage plasma CN de 2 pièces suivant le plan de programmation DP 5/5 fourni. (Débit de tôle 450x450x 3)
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