	
	PROCES VERBAL D’AUTO-CONTROLE

ATELIER CHAUDRONNERIE INDUSTRIEL
	

	Contrôle dimensionnel
	Document page :    1/1

	Client : xxxxxxxxxxxxxxxxxx
	N° OF :xxxxxxxxxxxxxx

	Examen  : Bac pro TCI
	Sous-épreuve :E 32

	Fabrication interne atelier :xxxxxxxxxxxxxxxxx
	Plan(s) DT 05/09

	Elément contrôlé : Platine de treuil Rep 4
	Plan(s) DT 07/09

	Sous-ensemble contrôlé :Potence de manutention
	Plan(s) DT  /

	DESIGNATION (thème, etc..) :

Phase de pliage de la platine de treuil Rep 4

	Numéro Client :
XXXXXXXXXXXXX
	Numéro OF. :
xxxxxxxxxx
	Numéro de plan :
DT 5/9
	Nombre d’éléments contrôlés :
2

	

	Repère
	Cote du plan
	Cotes relevées
	Conforme
	Non conforme
	Observations : pièces fournies, commerce, etc…

	4
	23±1.5
	23
	oui
	
	
	

	4
	165.3±2
	164.8
	oui
	
	
	

	4
	32.3±1
	32
	oui
	
	
	

	4
	90°±0.5
	90°
	oui
	
	
	

	4
	105°±0.5
	104.5°
	oui
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Nom du contrôleur :

                                                       . 
	Observations :

                                                        .
	Repère machine :

	Date du contrôle :

                                                        .
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