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E3. EPREUVE PRATIQUE
SOUS EPREUVE E32 :   
Lancement et conduite d’une production
SOUS EPREUVE E33 :   
1ère situation : Fabrication, assemblage d’un sous-ensemble
DOSSIER TECHNIQUE
Documents remis au candidat : 
· Mise en situation
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· Perspectives et nomenclature


DT  02/09
· Plan d’ensemble




   
   
DT  03/09
· Plan de définition Voile de reprise Rep.3

DT  04/09
· Plan de définition Platine de treuil Rep.4

DT  05/09
· Fiche de phase poinçonnage


  
   
DT  06/09
· Fiche de phase pliage




   
DT  07/09
· Planning des phases




   
DT  08/09
· Plan de définition Bracon Rep.2



DT  09/09
ATTENTION : Veillez à ramasser le dossier technique à la fin des épreuves E32-E33 (Fabrication, assemblage d’un sous-ensemble).
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Mise en situation

Epreuve E3

Session : 2012

Potence de manutention

DT 01/09



Potence de manutention


Le thème de l’étude portera sur une potence de manutention utilisée pour le chargement et le déchargement de matériel.
Elle se trouve à bord de petits navires généralement employés par la gendarmerie maritime ou les douanes.

 Cette potence peut également équiper les bateaux de sauvetage en mer ou de surveillance des cotes.

	Treuil


	Système de rotation


 Caractéristiques principales :

· Pivote sur 360°

· Démontage et remontage facile par emboîtement du tube
· Treuil manuel
	Frette (tôle ep .15/10)


 Une frette protège la coque du navire lors des opérations de manutention.                                                            


	Potence


	


                                                                                        

BAC professionnel


Technicien en Chaudronnerie Industrielle











