	SOUS EPREUVE E33 : 1ère situation : Fabrication, assemblage d’un sous-ensemble

	CONTRAT ECRIT

	ON DONNE :

Conditions ressources
	ON DEMANDE :
	ON EXIGE :
	NOTES :

	Le dossier technique :

·   DT 1/9 à DT 9/9.

Les documents réponses :
· Contrat écrit:                          Folio DR 1/2
· Barème de notation:                Folio DR 2/2
· Le parc machine à disposition.

· L’outillage, le matériel de mesure et de contrôle.

· La matière d’œuvre nécessaire à la réalisation.
· Les REP 4, 5 et 6 déjà fabriqués
· Le programme « voile »pour réaliser les 2 éléments « voile de reprise » Rep3 sur banc de découpe plasma CN. (Programme déjà transféré sur machine)

	De réaliser la potence de  manutention du plan DT 3/9 en tenant compte du planning des phases
· Tracer les différents éléments de l’ensemble.
· Exécuter les débits des éléments.
· De transférer les programmes sur les machines CN et d’exécuter les programmes.
· Réaliser leur conformation.

· Contrôler, redresser, ajuster.

· Assembler les différents éléments.

· Réaliser, le pointage et le soudage des éléments en respectant les indications du plan.

· Respecter les règles de sécurité pour l’ensemble des activités.

 
	Des éléments conformes aux plans


Conforme aux spécifications

du dossier technique

Un respect total des règles d’hygiène et de sécurité.
 (sous peine d’être pénalisé)
	Voir barème de notation Folio DR 2/2

	
	
	
	Total:

      /320

    /20




Barème de notation
	POSTES
	Notes de l’élève
	Notes sur

	Cotes et positions


	Cote de potence 1500±5/ 1200±8/ 500±5
	15 points par cotes dans la tolérance

0 par cotes hors tolérances
	/45

	Cote de poignée 200±3 / 500 ±5
	15 points par cotes dans la tolérance

0 par cotes hors tolérances
	/30

	Position support treuil / potence 700±2
	10 points par cotes dans la tolérance

0 par cotes hors tolérances
	/20

	Position poignée de manutention/ potence 550±2
	20 points pour la cote dans la tolérance.
0 pour la cote hors tolérance
	/20

	Perpendicularité Poigné de manutention / potence  ±2°
	20 points pour la perpendicularité dans la tolérance. 

10 si un coté bon.
0 pour la perpendicularité hors tolérance
	/20

	Position bracon  / potence 45° ±1° / 600±5
	15 points pour l’ange dans la tolérance. 

10 points pour la cote dans la tolérance.
0 pour hors tolérance
	/25


	Montage / Assemblage

	Planéité de l’ensemble de 4 mm
	20 points pour la planéité dans la tolérance.
0 pour hors tolérance
	/20

	Respect de la symbolisation des assemblages
	10 pour le bon choix des procédés de soudage

-5 par procédé de soudage non respectée par rapport aux plans
	/10

	Soudage 135 : Aspect
	-5 par défauts constatés (manque de pénétration, caniveau, soufflure, irrégularités…)
	/10

	Soudage 141: Aspect
	-5 par défauts constatés (manque de pénétration, caniveau, soufflure, irrégularités…)
	/10

	Ajustement du Rep 2 sur Rep 1 : Jeu maxi 2 mm
	-5 par défauts constatés supérieur à 2 mm
	/15

	Montage du sous-ensemble conforme au plan DT 3/9
	15 points pour montage conforme

0 pour montage non conforme
	/15


	Finition

	Etat de surface (pièce non rayée, non martelée)
	-5 par défauts constatés (bosse, coup de meuleuse, rayure…)
	/5

	Soudures brossés
	10 pour soudures brossées

5 pour moitié des soudures brossées.

0 pour soudures non brossées.
	/10

	Projections éliminées
	5 pour soudures brossées

2.5 pour moitié des soudures brossées.

0 pour soudures non brossées.
	/5

	Bord d’éléments ébavurés
	10 pour éléments ébavurés

0 pour éléments non ébavurés
	/10


	Sécurité

	Sécurité des personnes et des matériels assurée par le respect des consignes d’hygiène, de sécurité, et de protection de l’environnement.
	-10 par manquement aux règles de sécurité 

	/50

	
	TOTAL      / 320
	

	
	TOTAL        / 20
	



Folio DR 1/2





Folio DR 2/2








