	SOUS EPREUVE B3 : PREPARATION D’UN POSTE DE TRAVAIL – U32

	CONTRAT ECRIT

	ON DONNE : Conditions ressources
	Sur feuille
	ON DEMANDE :
Etudier le cintrage de la ligne de tuyauterie
	ON EXIGE :
	NOTES

	Le dossier technique

Les documents réponses

Folio DR2/3, DR3/ 3
La matière d’œuvre :

Tube 33,7 ép.: 2,9mm.
Une scie à ruban ou équivalent.

Une cintreuse et son équipement.

Le dossier ressource machine.
	Folio DR 2/3

	A l’aide du plan DT 9/9 et de l’abaque de cintrage DR 3/3 (type de machine : « Virax » ou « Mingori » laissé au choix du candidat) :
Identifier les caractéristiques du poste :
· Choix de la forme

· Position des galets
Déterminer les cotes de fabrication
· Calculer la longueur débit du tube
· Déterminer les cotes machines CM1 et CM2.

Compléter la gamme de fabrication.
 
	Chaque paramètre est identifié et exactement interprété.
Chaque résultat est justifié par un calcul.

Précision des calculs à ± 0,5 mm.

La gamme de fabrication permet de réaliser l’élément.
	Voir barème détaillé sur 
DR 2/3
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	A l’atelier
	A l’aide du corrigé de la gamme de fabrication fourni par l’examinateur :
· Equiper la cintreuse
· Débiter le tube, procéder aux essais et vérifier/corriger les paramètres de réglages.
· Réaliser l’usinage et contrôler la pièce.
· Respecter les règles d’hygiène et de sécurité.
	Les outils sont montés et réglés selon les consignes du constructeur

La conduite des essais permet de pallier aux erreurs.
Tous les contrôles nécessaires sont effectués.

La réalisation respecte les règles d’hygiène et de sécurité.

Conformité de la pièce.
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