PF v5.1.24 | Programme 00000015 Machine HPC_ISO / T
i /
/| Téle 2000 X 1000 X 2 Technologie PLASMA L /’/
J ' | Nuance acier - S235 - 2 Quantité 1 J /
PROfirst PROfirst
\ \ \
Durée d'exécution
Temps de coupe 00:13:54 Marguage 00:00:00 Attague/Sortie 00:02:54
Déplacement 00:07:29 Temps de cycle de lancement 00:00:00 Total 00:24:17
Imbrication
Taux de chute tole compléete 38,4% Longueur utilisée 1582 mm Hauteur utilisée 989 mm
Taux de chute zone utilisée et | 21,3% Surface pieces 1,23 m2 Surface chute conservée | rebut | 0,0 m2| 0,8 m?
récupération chute Poids pieces 19,3 kg Poids chute conservée | rebut 0,0kg | 12,1 kg
Bord gauche | Bord droit 10 10 Périmetre de coupe 14293 mm | Nb d'amorcages 30
Bord bas | Bord haut 10 10 Longueur de Marguage | 0 mm Interpiece 10

1| CN-VASE FIL-CHARN DE

2| CN-VASE FIL-CHARN

3| CN-VASE FIL-FOND -
2mm-1

COUV - 2mm-1 SUP COUV - 2mm-1
Qte:1/1 Qte:1/1 Qte:1/1
160X86 | 0,19Kg 105X208 | 0,27Kg 450X450 | 3,17Kqg
| @10 | @10 | @14
4 | CN-VF5.1 - 2mm-1 5| CN-VF5.2 - 2mm-1 6| CN-VF5.3 - 2mm-1
I:l Qte:1/1 Qte:1/1 Qte:1/1
905X247 | 3,51Kg 286X286 | 1,01Kg 330X330 | 0,31Kg
| | @286 | @330 @5 @290
7] CN-VF7.1 - 2mm-1 8| CN-VF7.2 - 2mm-1 9] CN-VF8 - 2mm-1
Qte:1/1 Qte:1/1 Qte:1/1
218X136 | 0,26Kg 56X56 | 0,04Kqg 80X232 | 0,29Kqg
| | &56 | @5
10 | VASE FILTRE-CORPS -
2mm-1
Qte:1/1
1112X597 | 10,30Kqg
|
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Piece N° Nom Client Description Rect. Opt. Placées Poids net Durée Coupe
CN-VASE FIL-
1 CHARN DE 160 X 86 1 0,187 00:00:33
COUV - 2mm-1
CN-VASE FIL-
2 CHARN SUP 105 X 208 1 0,268 00:00:40
COUV - 2mm-1
CN-VASE FIL- o
3 SO ASE L 450 X 450 1 3,168 00:01:57
4 i 905 X 247 1 3,509 00:02:18
2mm-1
5 CN-VF5.2 - 286 X 286 1 1,009 00:00:53
2mm-1
6 Cikul=e.s- 330 X 330 1 0,305 00:01:58
2mm-1
7 CN-VF7.1- 218 X 136 1 0,264 00:00:34
2mm-1
8 Cibulr.2 - 56 X 56 1 0,039 00:00:10
2mm-1
9 CN'VF%' 2mm- 80 X 232 1 0,291 00:00:41
VASE FILTRE-
10 CORPS - 2mm- 1112 X 597 1 10,299 00:04:05
1
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