	BAC PRO 

T.C.I.
	ANALYSE – ETUDE / PREPARATION DU TRAVAIL
	2/2

	
	Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser
	

	
	Elaboration, avec ou assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément
	

	
	ETUDE DU DEBIT : La mise entôle


	CAP S.M.
	Contrôle en Cours de Formation (C.C.F.)
	12/21

	
	Epreuve EP1
	

	
	ANALYSE D’UNE SITUATION PROFESSIONNELLE
	

	
	2ème  situation : inventorier, classer les phases, choisir le moyen pour réaliser / définir les phases de fabrication.

	
	SUPPORT  INDUSTRIEL
	ENSEMBLE : UNITE DE TRAITEMENT DES EAUX
	Contrat n°5

	
	
	SOUS-ENSEMBLE :

PASSERELLE – SE 5
	

	
	
	ELEMENT(s) :

ECHELLE FIXE
	

	
	
	REPERE(s) : PA 8
	

	COMPETENCES VISEES :
	
	MATIERE  EMPLOYEE : S 235 JR
	

	 C2.2-1-2 / C2.3-1
	
	EPAISSEUR :
	

	SAVOIRS ASSOCIES :
	
	PLAN A CONSULTER : DT 39
	

	S2 / S4 / S5 / S6
	
	CHAMP PROFESSIONNEL : CHAUDRONNERIE  –  TOLERIE –  TUYAUTERIE  –   CONSTR. METALLIQUE.

	DOCUMENTS RESSOURCES

	Catalogue général des formes et dimensions des produits sidérurgiques
	
	Parc machines
	

	Abaques machines
	
	Autres  (précisez): 
	

	Formulaires (calcul d’aires)
	
	Nom :

	Tracés et développements d’éléments
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 Définissez les phases de fabrication, décidez de l'ordre chronologique (feuilles 13 et 14/21) pour réaliser cette échelle.
	BAREME

	La liste des procédés ordonnancés permet la fabrication.
	
	/ 10 pts

	Le choix de la machine est compatible avec la phase à réaliser et les moyens.
	
	/ 7 pts

	Le document établit est propre et soigné.
	
	/ 3 pts


[image: image4.jpg]=

B asnanul
} - abejuo
asnapno)

asnalid assaid

"

aoUB)sISal Jed
OV - OIN
anbujosje oY
anbiugjAyigoe-Ax
abejaAny
abessia sbeuuojno
asnanjop
WSeuwjnd,
aqny

aULIo

abepnog
abe|quwessy

‘WoN

A N A O O O A A A
HEEEEEEEEEEEEEEEENEEEEEEE
it O W

UOHBWIOIU0D

-5

1un asnay

ISNIANOY

ewse|d
abednoaAxO

Xnejgw g aiosg

9JjosIaA

.

uegni e ag

obepnele

abewi
asnauuoduiod

- asnadiad
abejnay

[ needoo oy

:990Ue| 9JjuEND EIER

>

obeabnigy
asnayooouy
asnajoubus
SUNOO-BIIXS SSLLE|
sunofiing

asnauuoduol |

obejiies!d

uoljeiedsld 18 ygeg

SNSS300¥d 30 INDIHAVHD

A N U N O O O O O

N N O X O O O O O
N I N A I

N 0 O I A A A I
S N N O N O O O N O O I

[ sJiejun :jieaed} ep 80A |

rrrrrrrrrrrrrrrrrerrrrerrrrrerrv ;e e e ey ]
ey ey
ey rrerer
rrrrrrrrerrrrryerr
I N N A o
rrrrrrrrrrr e rrr el
rrrrrrrtrrrrrrrrrrrrrrr Pt el
- rrrrrrrrrerrrrrrrrrrrrre el
I“l.ll.lllI..l.l.il.ll.l.lllll
et rrrrrrrrrrrrrrrrrrrr eyl
it rrrrrrrrrrrrrrrrrrrerrrrrrrr e llr
Lt rrrrrrrrrrrrrrr ety
N N O A B B B
HEENEEEEEEEEEEEENENEE
L rrrrrrrrrrrrrrr e r Tl
ot rrrrrrrrrrr et
lnlllllllllll.lllll

suoneubiseg

[ sepeooig

abedel] seUIBLLIO(]

‘8|quiesuy








�











�











13/21





�





PA 8.1





PA 8.2





PA 8.3











PA 8.5





PA 8.4














14/21





�








