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	Epreuve EP1 : ANALYSE D’UNE SITUATION PROFESSIONNELLE
	

	
	2ème situation : décoder les gammes de fabrication, les modes opératoires.
	

	
	LE PERCAGE : réglage de la vitesse de rotation
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CHOIX DE L’OUTILLAGE POUR PERCER
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1°) Déterminez le diamètre de perçage  puis en déduire le type de foret à employer:

                                                                     0.5 pt pour le diamètre exact / 0.5 pt pour le choix exact du type de foret
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2°) Choisissez la bonne vitesse de coupe (Vc) en fonction de la matière employée d’après le tableau                     ci-dessous :



3°) Déterminez la Vitesse de Rotation (Vr) de l’outil exprimée en Tours par minutes (Tr/min) :


· Par le calcul :            1 pt pour la formule posée correctement /1 pt pour le calcul exact


· Par la recherche 

sur un abaque de perçage :


REGLAGE SUR LA PERCEUSE
4°) En déduire le choix de la position.                                                                                                                                     Coloriez la poulie adéquate :
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�





DIAMETRE DU FORET A UTILISER POUR PERCER LE REP. 1.8: _____�
�
TYPE DE FORET A UTILISER :


(entourez la bonne réponse)�
A QUEUE CYLINDRIQUE�
A QUEUE CONIQUE�
�









1 pt pour le choix exact de la position           1 pt pour le choix exact de la poulie








�
/ 1 pt�
�






Entourez la bonne réponse :





�





Vr = (1000 x Vc) / (π x D)


Vc  exprimé en mètre par minutes (M/min)


D : Diamètre de l’outil exprimé en millimètres (mm)


Π : 3.14159….











Vr = _________________________


_____________________________





Entourez la bonne position
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Métaux�
Acier�
Inox�
Cuivre�
Aluminium�
�
Vc (M/min)�
20�
10�
30�
100�
�
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