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Question 1 : Calcul de la longueur développée du rep G3

Déterminer les données de fabrication et les paramètres nécessaires au pliage du rep G3

A partir du croquis représentant la section et en vous aidant de l’abaque de pliage,

calculer les différentes valeurs demandées ci-dessous.
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1.1 Dimension du Vé utilisé (justifier votre choix) : 


· Vé = …25
· Justification : R4 imposé 

1.2 Calculer la longueur développée du Rep G3 : 

LD = (27+84+108+64+38) +(-2.5)+(-7.7)+(-7.7)+(-3.7) = 321-21.6 = 299.4 mm
1.3 Calculer l’effort de pliage : 

· F = 420 x 0.17 = 71.4 Kn
1.4 Calculer les cotes machines de pliage : 

· Cm
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 = 27+(-2.5/2) = 25.75 mm              Cm
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 = 36.15+58.3+108+(-7.7/2) = 198.6 mm                    
· Cm 3 = 38+(-3.7/2) = 36.15 mm             Cm 4 =  108+(-7.7/2) = 104.15 mm                    

1.5 Sur document DR22/27,  faire la gamme de pliage du rep G3
	Durée  Totale : 6 heures
	CONCOURS GENERAL DES METIERS 2010

Réalisation d’ouvrages chaudronnés et de structures métalliques

	
	CORRIGE  Préparation et analyse du travail
	DC1/4



	Durée  Totale : 6 heures
	CONCOURS GENERAL DES METIERS 2010

Réalisation d’ouvrages chaudronnés et de structures métalliques

	
	CORRIGE  Préparation et analyse du travail
	DC2/4


Question 2 : Modification d’un programme de commande numérique, calcul du périmètre et du temps de coupe

3.1 Les dimensions de la  pièce rep D6 ont été changées. 

Compléter le nouveau programme de commande numérique afin d’usiner une nouvelle pièce.


	Durée  Totale : 6 heures
	CONCOURS GENERAL DES METIERS 2010

Réalisation d’ouvrages chaudronnés et de structures métalliques

	
	CORRIGE  Préparation et analyse du travail
	DC3/4


3.2   En vous aidant du tableau ci-dessous, calculer le temps de découpage de la nouvelle pièce rep D6 sachant que la torche plasma est équipée d’une tuyère 1,2 mm de gamme 2 (longueur d’amorçage et déplacement torche négligés).

Calcul du temps de découpage

· Périmètre de la pièce

                                       _________

BC = 356 mm      CD = √ 112² + 55²  = 125.22 mm      DE =  246 x 3.14  = 386.22 mm







   2

      EB = 125.22 mm     A = 110 x 3.14 = 354.4 mm

Périmètre total = 1338.06 mm soit 133.806 cm

· Temps de découpage

Tps = 133.806 / 160 = 0.83 min
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