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TYPES D'ASSEMBLAGE 

(EXTRAIT de la  Norme Européenne 287.1)
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POSITIONS DE LA SOUDURE
(EXTRAIT de NF EN ISO 9606-2 et  l'ISO 6947)
	CODE
	POSITIONS

	
	BW  :  Bord à Bord
	FW  :  En Angle

	PA
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	Soudure à plat
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	Soudure en gouttière
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	PB
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	Soudure à plat
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	PC
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	Soudure en corniche
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	PD
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	Soudure au plafond
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	PE
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	Soudure au plafond
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	PF
	
	Soudure

montante
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	Soudure

montante
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	PG
	
	Soudure

descendante
	
	Soudure

descendante
	




TYPE DE JOINT :





SOUDURE SUR :
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EXEMPLES :  : 





TYPE DE JOINT et POSITION DE LA SOUDURE�
�
PP BW  PC�
Assemblage tôle-tôle Soudure  bord à bord en corniche�
�
PT FW  PF�
Assemblage tôle support / tube posé, soudure  en angle intérieur, montante�
�






MODE D'ASSEMBLAGE :


(EXTRAIT de la  Norme Européenne NF EN ISO 9606-2)


�
�
 ss =  soudage d'un seul coté�
 bs =  soudage des deux cotés�
�



ABAQUE DE REGLAGES 


�
�
Dans le cas de pièces d’épaisseurs différentes, prendre la moyenne des deux épaisseurs�
�
Distance : pièce / buse = 10 à 15 mm�
Débit du gaz = 10 à 15 litres / min�
�
Type de joints�
Epaisseur


pièces �



 


du fil�
Vitesse  


de déroulement du fil�
Tension 


à vide 


(Uo)�
Intensité  �
Vitesse 


de soudage�
�
 �
en mm�
en mm�
en m/min�
en Volts�
en Ampères�
en cm/min�
�
�
1�
0,8�
3 à 4�
16 à 17�
70�
55�
�
BORD à BORD�
1,2�
�
4 à 5�
16 à 17�
75�
45�
�
 �
1,5�
�
4 à 4,5�
18 à 19�
80�
50�
�
     jeu�
2�
�
4,5 à 5�
19�
130�
50�
�
 �
3 ou 4�
�
5 à 6�
20�
135�
30�
�
Jeu = ep / 2�
5 ou 6�
1�
7�
21 à 22�
180�
30�
�
ANGLE INTERIEUR�
1�
0,8�
4,5 à 5�
17�
80�
45�
�
 �
2�
�
3 à 4�
18�
100�
60�
�
 �
3�
1�
4 à 4,5�
19�
140�
50�
�
 �
4�
�
4 à 4,5�
22�
200�
26�
�
 �
5�
�
6 à 7�
26�
250�
25�
�
 �
6�
1,2�
7 à 8�
28�
280�
20�
�
ANGLE EXTERIEUR�
1 à 2�
0,8�
2 à 3�
12�
80�
40�
�
 �
3�
�
4à 5�
14,5�
120�
30�
�
�
4�
1�
4,5 à 5,5�
15�
155�
30�
�
 �
5�
�
5 à 6�
15,6�
200�
30�
�
 �
6�
1,2�
6 à 7�
18�
220�
25�
�
�
8�
�
7 à 9�
20�
280�
25�
�
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