Proposition d’évaluation des pièces.
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Qualité des ajustements,


respect de l’assemblage « carre à carre »


 /5





Régularité du pointage


Qualité des soudures 


/5





Planéité de l’embase


Position (visuelle) des perçages


 /2





Parallélisme de l’embase 


par rapport à la face opposée


Cote 338 ±2


 /3





Présentation de l’ensemble :


Esthétisme, finitions, qualité du formage … 


 /5








