EVALUATION

	CONTROLE DES DIMENSIONS

	Ø du demi cône : 176 ext (1
	Cote mesurée :
	/ 1 pt 

	Hauteur du demi cône : 98
	Cote mesurée :
	/ 1 pt 

	
	
	

	POSITION, FORMES, FINITIONS

	Circularité de la base : +/- 1
	/ 2 pts

	Planéité du demi cône : +/- 1
	/ 2 pts

	
	
	

	Présentation, finition, aspect (marques, bavures, rayures prononcées …)
	/ 2 pts

	

	ATELIER : PLIAGE

	Montage des outils
	/ 5 pts

	Réglages de la machine (pression, angle)
	/ 8 pts

	Utilisation rationnelle des éprouvettes.
	/ 3 pts

	Remettre le poste à l’état initial
	/ 2 pts

	Règles de sécurité
	/ 4 pts

	

	ECRIT  : QUESTIONS A ET B

	Report de la note des questions A et B
	/ 10 pts

	
	
	/ 40 pts

	
	
	/ 20pts
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ABAQUE DE PLIAGE
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COMMENT UTILISER l’ABAQUE de PLIAGE :
[image: image3.png]
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	Epaisseur des tôles en mm
	Vé
	6 
	8
	10
	12
	16
	20
	25
	32
	40
	50
	63
	80
	100
	125
	160
	200
	250
	320
	400
	500

	
	b
	4
	5,5
	7
	8,5
	11
	14
	17,5
	22
	28
	35
	45
	55
	71
	89
	113
	140
	175
	226
	280
	350

	
	ri
	1
	1,3
	1,6
	2
	2,6
	3,3
	4
	5
	6,5
	8
	10
	13
	16
	16
	20
	26
	33
	41
	65
	83

	
	0,6
	40
	40
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	0,8
	70
	50
	40
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	1
	110
	80
	70
	60
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	1,2
	160
	120
	100
	80
	60
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	1,5
	
	170
	150
	130
	90
	80
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	2
	
	
	270
	220
	170
	130
	110
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2,5
	
	
	
	350
	260
	210
	170
	130
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	380
	300
	240
	190
	150
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	540
	420
	340
	270
	210
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	670
	520
	420
	330
	260
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	6
	
	
	
	
	
	
	
	750
	600
	480
	380
	300
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	1070
	850
	680
	530
	430
	
	
	
	
	
	
	

	
	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1340
	1050
	850
	670
	530
	
	
	
	
	
	

	
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1200
	960
	780
	600
	
	
	
	
	

	
	15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1500
	1200
	950
	750
	
	
	
	

	
	20
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2150
	1700
	1350
	1080
	850
	
	

	
	25
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2650
	2100
	1700
	1300
	1050
	

	
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3000
	2400
	1900
	1500
	1200

	
	40
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4300
	3400
	2700
	2150

	
	50
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5250
	4200
	3400


QUESTIONS : corrigé

Question A : A l’aide du document  DT 3/6 et de l'abaque de pliage DR 3/4, déterminer les paramètres de pliage d’un demi cône Rep.1. en complétant le tableau ci-dessous (     /6 pts) : Indiquer les unités, précision attendue : ± 1

	Epaisseur
	Vé
	F* pour 1 mètre
	Longueur à plier
	F* à régler


	Angle de pliage

	1 mm


	8 mm
	80 KN/m
	130,5 mm
	10,44 KN
	168,7 °


*F : Force de pliage en KN/m


Calcul justificatif pour « F* à régler » :

F = 80 x 130,5 = 10,44 KN.

Question B : Rechercher l’ordre de pliage (indiquer à l’aide de numéros de génératrice l’ordre dans lequel le pliage va être effectué). (     /4pts)



Solution A










Solution B
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En disposant de deux données :


1. « e » = l’épaisseur de la tôle


2. « Vé » = la largeur du vé = (8 x e)








L’abaque permet de déterminer pour le PLIAGE EN L’AIR :





« F » = la force de pliage en Kilo Newton par mètre (KN/m) 


1Tonne force = 10 Kilos Newton 


 - « ri » = le rayon intérieur 


 - « b » = le plus petit bord réalisable (pour un pli à 90°) 





 Force nécessaire en KN, pour  1 mètre de pliage


 Acier de 40/45 daN/mm² de résistance à la rupture.
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Notation :


1 point/paramètre


Calcul justificatif : 1 point


-0,5 par unité manquante ou fausse.





Notation :


La pièce est réalisable : 4 points


Sinon : 0 point.
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