EVALUATION

	CONTROLE DES DIMENSIONS

	 Ø  176 ± 1 (cône, tronc de cône et virole).
	/ 3 pts

	Cote 148 ± 1.
	/ 1 pt. 

	Cote 98  ± 1.
	/ 1 pt.

	Ø bas du tronc de cône Rep.3 : 356
	/ 2 pts

	Cote 327 ± 1.
	/ 3 pts

	Perçages : diamètre, position sur diamètre 410 ± 1
	/ 2 pts

	
	
	

	POSITION, FORMES, ORIENTATION

	Planéité de la Bride : 2 mm.
	/ 2 pts

	Ajustement, accostage des éléments : jeux maxi accepté : 1,5 mm.
	/ 2 pts

	Alignement des éléments (coaxialité), contrôle visuel.
	/ 2 pts

	Orientations des soudures conformes au plan. (Rep.1, 2 et 3)
	/ 2 pts

	Orientation des perçages conforme au plan
	/ 1 pt

	Circularité du tronc de cône : 2 mm.
	/ 1 pts

	
	
	

	ASSEMBLAGE (135 et 141)

	Pointage 141 : qualité* et nombre de points corrects.
	/ 2 pts

	Soudage 135 : qualité* des soudures et respect de la symbolisation.
	/ 2 pts

	Soudage 141 : qualité* des soudures et respect de la symbolisation.
	/ 2 pts

	*Qualité des soudures : les soudures devront être de largeur, profondeur  et pénétration  régulière, la rectitude des cordons devra également être respectée. La finition  des soudures sera  effectuée (nettoyage, grattage, brossage, soudure brillante).  


	Présentation, finition, aspect
	/ 2 pts

	
	
	/ 30 pts

	
	
	/ 20pts


Manquement à une règle de sécurité pendant l’épreuve : - 2 points par manquement, - 6 points maximum pour l’ensemble de l’épreuve.





+ 0


- 2








Folio  DR  2/2


