
	A partir des documents et matériels suivants :
	Le candidat sera amené à :
	EVALUATION

	(on donne )
	( on demande )
	

	
	
	

	Dossier technique : folio  1/6 DT  à 6/6 DT
	Choix préparatoires à la réalisation du rep E 10
	

	
	
	

	EVAPORATEUR A DETENTE / Sous ensemble E
	A l’aide du document ressource : feuille 4/4 
	

	
	
	

	Une machine de poinçonnage et de grignotage
	Compléter les paramètres de coupe et indiquer les matrices choisies. (feuille 2/4)
	/ 6

	 à commande numérique.
	
	

	
	Placer le brut dans le référentiel machine
	/ 2

	Fiches techniques : feuille 4 / 4
	
	

	Poinçons et matrices disponibles
	Fabrication du rep E 10
	

	
	En respectant les règles d’hygiène et de sécurité:
	

	Nota : les 4 trous ne sont pas réalisés
	
	

	
	-mettre la machine en service ; effectuer les prises d’origine machine (POM)
	/ 06

	Un dossier machine complet.
	
	

	
	-Procéder au montage des outils sur la tourelle (correspondance avec les postes
	/ 06

	    
	déclarés dans le programme, jeux ) 
	

	La matière d’œuvre nécessaire à la réalisation
	
	

	Tôle d’acier nuance S 235 JR d’épaisseur 4mm
	-Appeler le programme  (en mémoire machine) ; simuler le découpage
	/ 08

	
	
	

	
	-Découper ; contrôler la qualité et la conformité aux spécifications.
	/ 8

	Le programme est en mémoire machine
	
	

	Code : E10
	-Remettre le poste de travail à l’état initial (arrêt machine)
	/  4

	
	
	

	
	
	

	
	Pénalité pour non respect de sécurité  - 2
	Total :      /40


Feuille 1 / 3
E3 – EPREUVE PRATIQUE


SOUS EPREUVE B3 – PREPARATION D’UN POSTE DE TRAVAIL





CONTRAT ECRIT U32








