	SOUS EPREUVE B3 : PREPARATION D’UN POSTE DE TRAVAIL – U32

	CONTRAT ECRIT

	ON DONNE : 
	Sur feuille
	ON DEMANDE :
	ON EXIGE :
	NOTES

	Le dossier technique :
1/6 DT à  6/6 DT.
Le document réponse :
Feuille 2/4.
Le document ressource :

Feuille 3/4.

Une poinçonneuse grignoteuse à commandes numériques avec outils non montés et matériel de contrôle et de mesure.
Une fiche d’instruction :

Feuille 4/4.
La matière d’œuvre :

Tôle  917 x 628,7 ép. 2mm.
Les fiches d’instruction et d’utilisation du poste de travail.

(Fourni par chaque centre d’examen).
Les consignes de sécurité.
(Fourni par chaque centre d’examen).


	Feuille 2/4
A l’atelier
	Afin de réaliser le découpage sur poinçonneuse grignoteuse à commandes numériques de la  tôle Rep. E 10 :
Compléter les tableaux « paramètres de coupe » et « Choix des matrices ». 

Sur le poste de travail , en respectant les règles de sécurité :
 - Mettre la machine en marche  et  effectuer les POM.

 - Appeler le programme en mémoire : E 10.

 - Procéder au montage des poinçons et matrices : 
 - Etablir la mise en position du débit (MIP) tel qu’indiqué sur la feuille 2/4 et réaliser l’usinage.
 - Modifier le programme et établir la mise en position du débit (MIP) tel qu’indiqué sur la feuille 4/4 puis réaliser l’usinage symétrique.

Effacer les 2 lignes ajoutées (N008 et N012) , démonter les outils et remettre le poste à son état initial.


	Des réponses permettant la fabrication de la pièce.
Les règles de sécurité sont respectées.
POM correctement effectuées.
Programme chargé en autonomie.
Le montage est réalisé sans aide.
La position permet de réaliser l’usinage.

Modifications effectuées.

Pièce conforme au plan. Contrôles de conformité effectués.
Opérations effectuées sans aide, pas d’oublis.
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	TOTAL :
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  Feuille 1/4                 
Note : ____/20











