Préparation à réaliser par le centre d’examen.
BAC PRO ROC SM SESSION  2006
E3 EPREUVE PRATIQUE

SOUS EPREUVE C3 – REALISATION D’UN OUVRAGE U33

Préparation de la matière d’œuvre pour 1 candidat :

Tôle acier épaisseur 2,5mm. Débit  500( 5 x 700( 5  (nombre 1).
Tube Ø 168.3 mm épaisseur 4mm. Longueur  130( 5 mm   (nombre 1).
Tube Ø 60.3 mm épaisseur 3,2mm. Longueur  300( 5 mm    (nombre 1).
Bride (voir plan Feuille 2/3)   (nombre 1).
Préparation du matériel.

Outillage individuel (à fournir par le candidat).
Outillage de protection individuelle : gants, lunettes de meulage, lunettes de soudage.
Outillage courant de traçage : réglet, pointe à tracer, pointeau, équerre…

Lime plate, ½ ronde, scie à métaux.

Outillage collectif (à fournir par le centre d’examen).
1 Cisaille guillotine et sa documentation technique (capacité 2000 x 4mm).
1 Machine de débit pour tube Ø 168.3 mm épaisseur 4mm

1 Rouleuse permettant de rouler un cylindre de Ø 200 ext. épaisseur 2,5 mm.
Au moins 1 presse plieuse pour 8 candidats avec sa documentation technique : équipée Vé de 16 avec poinçon, longueur 250 mini. Prévoir quelques chutes longueur 220 mm. Ep. 1,5 pour le réglage de l’angle.

Cisaille à lames courtes pour épaisseur 2,5 mm et sa documentation technique.
Poste de coupage thermique manuel et sa documentation technique pour tôle d’épaisseur 2,5 mm.
Meuleuses portative.
Table de montage équipé de moyens de contrôle : règle, équerre plate, équerre à chapeau , fausse équerre …
Chaque poste de montage est équipé de postes d’assemblage 135 et 141 permettant d’assembler la matière d’œuvre.
SOUS EPREUVE B3 – PREPARATION D’UN POSTE DE TRAVAIL U32.

Préparation de la matière d’œuvre pour 1 candidat :

Tôle acier S235  épaisseur 2 mm. Débit  910 x 629 ± 0,5  (nombre 1).
Préparation du matériel.

Une poinçonneuse grignoteuse à CN avec outils : Re 30x6, RE 20x6, Ro 20 pour tôle ép. 2 mm.

Les outils ne seront pas montés sur la tourelle.
Matériel de contrôle.

Programme E 10 entré en mémoire.(voir plan et programme sur Feuille 3/3).
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