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Machine de poinçonnage et grignotage CN
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Tableau des jeux préconisés


Compléter les tableaux suivants : paramètres de coupe et les matrices choisies. 

(Choix des matrices : voir document ressource Feuille 3/4).

	Paramètres de coupe

	Matière et nuance :
	Acier S 235 JR
	0,5 pt

	Epaisseur :
	2
	0,5 pt

	Jeu total :
	0,3 mm (ou 15%)
	1 pt

	

	Choix des outils

	Poinçons
	Matrices

	Rectangulaire 30 x 6
	30,4
	1,5 pts

	Rectangulaire 20 x 6
	20,2
	1,5 pt

	Rond Ø 20 
	20,3
	1 pt

	
	



Feuille  2 / 4
B3 – PREPARATION D’UN POSTE DE TRAVAIL
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Les valeurs indiquées correspondent au pourcentage de l’épaisseur de la pièce.


Acier moyen = acier S235








