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Machine de poinçonnage et grignotage CN

Elément à couper : rep E 10   Tôle de travail  


Tableau des jeux préconisés


Compléter les tableaux suivants : paramètres de coupe et les matrices choisies. 

(Choix des matrices : voir document ressource Feuille 3/4).
	Paramètres de coupe

	Matière et nuance :
	

	Epaisseur :
	

	Jeu préconisé :
	

	Choix des outils

	Poinçons
	Matrices

	Rectangulaire 30 x 6
	

	Rectangulaire 20 x 6
	

	Rond Ø 20 
	



Indication pour la mise en position de la tôle dans le référentiel machine (MIP)  :

Placer le brut (910 x 628,7 ép. 2) dans le référentiel machine comme indiqué ci dessous
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B3 – PREPARATION D’UN POSTE DE TRAVAIL
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Les valeurs indiquées correspondent au pourcentage de l’épaisseur de la pièce.


Acier moyen = acier S235
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