
Machine de coupage plasma CN

code programme : E10
Burny-5 (SAF)  indications : longueur 910 sur l’axe X
	Numéro
	Programme
	Aller au point
	Explications

	de bloc
	
	
	

	N 005
	%
	
	

	N 010
	E 10
	
	N° de programme

	N 015
	G71
	
	Programme en mm

	N 020
	G91
	
	Programmation relative

	N 025
	X169Y10
	3
	

	N 030
	M04
	
	

	N 035
	G42
	
	

	N 040
	X0Y-44.4
	2
	

	N 045
	X-179
	1
	

	N 050
	M03
	
	

	N 055
	Y-540
	8
	

	N 060
	M04
	
	

	N 065
	Y-540
	
	

	N 070
	X179
	9
	

	N 075
	Y-54.4
	10
	

	N 080
	M03
	
	

	N 085
	X572
	11
	

	N 090
	M04
	
	

	N 095
	Y54.4
	12
	

	N 100
	X179
	13
	

	N 105
	M03
	
	

	N 110
	Y540
	6
	

	N 115
	M04
	
	

	N 120
	X-179
	5
	

	N 125
	Y54.4
	4
	

	N 130
	M03
	
	

	N 135
	G90
	
	Programmation absolue

	N 140
	X390.Y-314.4
	7
	

	N 145
	G91
	
	

	N 150
	X-152
	A
	

	N 155
	M04
	
	

	N 160
	G41
	
	

	N 165
	G03X-201-10
	
	

	N 170
	G03I172
	
	

	N 175
	M03
	
	

	N 180
	G90X0Y0
	
	

	N 185
	M30
	
	

	
	
	
	


B3 – PREPARATION D’UN POSTE DE TRAVAIL








Feuille  2/6

