	SOUS EPREUVE B2 : PREPARATION D’UNE FABRICATION – U22

	A partir des documents suivants :

ON DONNE
	Documents réponses
	Le candidat sera amené à :

ON DEMANDE
	L’évaluation prendra en compte :

ON EXIGE
	Barème

NOTE

	Dossier technique

Folios DT 1/3  à DT 3/3

Documents réponses

Folios DR2/6, DR3/6 DR4/6 et DR5/6
Document ressource 

Folio DR 6/6

	Folio DR2/6 
	Question 1 : Débit

- A l’aide du document DT 2/3, rechercher le Ø extérieur, le Ø intérieur, l’épaisseur et la matière de la couronne Rep 2.2

- A l’aide du document DR 6/6, choisir une machine pour effectuer le débit la couronne Rep 2.2 en fonction du parc machine dont vous disposez dans votre atelier.

- Justifier votre choix.
	- Les spécifications de la couronne sont relevées correctement.

- Débit réalisable avec la machine choisie.

- Réponse cohérente avec la machine choisie.
	 / 2pts
/ 1pt
/ 1pt

	
	Folio DR2/6 
	Question 2 : Débit

      - Rechercher une disposition permettant de découper un maximum de développement du tronc cône d’entrée Rep 4.1
 - En vue de réaliser une série de 20 malaxeurs, calculer le nombre de tôles necessaires à la fabrication des troncs de cône d’entrée Rep 4.1
	- La disposition doit être la plus économique possible.

- Nombre de tôle : réponse exacte
	/ 3pts
/ 1pt 

	
	 Folio DR3/6
	Question 3 : Cintrage

 - Compléter le contrat de phase de roulage du tronc de cône d’entrée rep. 4.1 du malaxeur. (rouleuse type planeur).
	- La démarche est cohérente.
	/ 4pts

	
	Folio DR4/6
	Question 4 : Assemblage
- A l’aide des documents DT 2/3, DT 3/3 et DR 6/6, déterminer la chronologie de l’assemblage du malaxeur sous forme d’un graphe en râteau. 
	- La pièce est exploitable et permet une fabrication conforme au plan.


	/ 4pts


	
	Folio DR5/6
	Question 5 : Soudage

- 5.1 A l’aide du document DR 6/6, déterminer les paramètres de réglage du poste de soudage pour exécuter les soudures S2, S3 et S5.

- 5.2 Calculer les longueurs totales des soudures S2+S3+S5.

- 5.3 Calculer le temps nécessaire pour exécuter les soudures S2, S3 et S5.
	- Les paramètres sont relevés correctement sur l’abaque.
- Identifications des résultats : détail des calculs.

Précision ±1 mm.
Précision ± 1 minute.
	/ 2pts
/ 1pt
/ 1pt

	
	
	

	Total
	  / 20pts


                                                                                                                                                                                                                                                       Folio DC1/6
