Question 1 :     DEBIT  / 4pts


1.1 A l’aide du document DT 2/3, rechercher le Ø extérieur, le Ø intérieur, l’épaisseur et la matière de la couronne Rep 2.2.
- Le diamètre extérieur = __________________    - Le diamètre intérieur =______________

- L’épaisseur = __________________   - La matière = ______________________________

1.2 A l’aide du document DR 6/6, choisir une machine pour effectuer le débit la couronne Rep 2.2 en fonction du parc machine dont vous disposez dans votre atelier. Justifier votre choix.


Question 2 :     DEBIT          / 4pts
2.1 Rechercher une disposition permettant de découper un maximum de développement du tronc cône d’entrée Rep 4.1.
Le tronc de cône d’entrée Rep 4.1 est réalisé en 2 éléments. A l’aide du gabarit ci-dessous et du format de tôle : 2000 x 1000 représenté  à l’échelle 1/10, une disposition permettant de découper un maximum d’éléments.

NOTA : Il faut prévoir un intervalle de 20 mm entre les pièces pour éviter les déformations pendant le découpage.                                                                                                                      
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SCHEMA D’IMBRICATION










































































 
































2.2 En vue de réaliser une série de 20 malaxeurs, calculer le nombre de tôles necessaires à la fabrication des troncs de cône d’entrée Rep 4.1.





- Nombre d’éléments obtenus par tôle : 


______________________________________________________________





- Nombre de tôles nécessaires pour réaliser 20 troncs de cône Rep 4.1:


______________________________________________________________
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