E3 epreuve pratique u32

Sous épreuve b3 : préparation d’un poste de travail

Afin de réaliser la pièce Rep12, on vous propose de préparer un poste de pliage à commande numérique. 

	A partir des documents et matériels suivants :

(on donne)

	Le candidat sera amené à :

(on demande)
	Evaluation

	DOSSIER TECHNIQUE Folios DT 1/6  à  6/ 6

Une feuille de débit à compléter ; document DR 2/4

Une fiche de correcteur de pliage ;  document DR 3/4

Dossier machine correspondant au matériel utilisé

Une presse-plieuse et son outillage

Le matériel de mesure et de contrôle

La matière d’œuvre nécessaire à la fabrication de la pièce (2 essais éventuels) soit :

· 2 tôles d’acier S235 ép.5 mm correspondant au développé du Rep.12.

· Le document corrigé DR 2/4 pour le pliage de la pièce Rep. 12


	( De Compléter sur document DR 2/4 :

· Le contrat de phase de pliage

(Sur la presse-plieuse, d’effectuer :

· le montage et le réglage des outils

· la saisie des paramètres de pliage :

· l’ordre des plis

· le positionnement des butées

· la largeur de pliage

· Autres fonctions auxiliaires…

· le pliage de la pièce (2 essais maxi)

(Proposer des actions correctives

(Contrôler le résultat obtenu

(Remettre le poste de travail à son état initial

(Respecter les règles de sécurité pour l’ensemble des  activités


	Voir Document 

DR 4/4


[image: image1.png]



E3 epreuve pratique u33

Sous épreuve c3 : réalisation d’un ouvrage

	A partir des documents et matériels suivants :

(on donne)


	Le candidat sera amené à :

(on demande)
	Evaluation

	DOSSIER TECHNIQUE Folios DT 1/6  à  6/ 6

LE PARC MACHINE de l’atelier

LES DOSSIERS MACHINES correspondant aux matériels utilisés 

L’OUTILLAGE, le matériel de mesure et de contrôle nécessaire.

LA MATIERE D’ŒUVRE nécessaire à la réalisation :

dont le Rep.12 plié lors de l’épreuve U32 ou fourni plié en cas d’échec à l’épreuve.

UN GABARIT DE CONTROLE au rayon R=225.5mm.

LA BOULONNERIE nécessaire au montage et essais

.


	De réaliser le trou d’homme équipé de sa potence

· Tracer et débiter les différents éléments de l’ensemble

· Réaliser leur conformation et usinage
· Contrôler, calibrer si besoin.
· Assembler

Réaliser le pointage et le soudage des éléments en respectant les indications du plan DT3/6 et du cahier de soudage DT5/6.

· Procéder à un montage à blanc de l’ensemble

(potence et tampon sur trou d’homme)

Monter 4 tiges filetées + écrous

· Respecter les règles de sécurité pour l’ensemble des activités


	
Voir folio RO 2/2
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