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5.3.2 Dimensions des brides et des collets ISO PN 6

Type 02 . Type 03
Sur collet type 32 Sur collet type 33

Figure 4

Notes : — Les épaisseurs Cg des collets de type 32 et I'épaisseur du retour du coliet de type 33 ne doiven
jamais &tre inferieures & I'épaisseur de 2 paroi de la tuyauterie. Si le type de raccordement est
emboitement, en fond de gorge, I'épaisseur restante aprés usinage doit étre au moins égale a l'épaisset
de la tuyauterie. . ) .

~ Le diametre. extérieur des collets (d,) est égal au diamétre de la face surélevée (d;) tel que donn-
au tableau 2.
— La cote f, est donnée au tableau 2.

Tableau 7
Dimensions ‘ L ) i

| - Boulonnerie ! i !

DN Vderaccordervnent ! A, « B, « B, : C | G ! Co i e M-

[ D | K L |nombre ‘diametre! | ; ‘ ‘ ‘

i ! ) . t . ]
10! 75| 50| 11 1 4 iM10 . 172 180 18 ! 12 g | 10! 3 ! 28
15! sol s51 11 i a4 imiol 213 220) 24 12 1 8 Io 3 13
207 90! 65 11 « 4 . M10 | 269 275, 30! 14 | 10 | 10 4 1 32
25 1100 | 75 | 11 l 4 | M10 | 337 345| 36 l1a 10 12 4 | 35
32 1120 | 90| 14 | 4 i Mm12 | 424, 435! 461 16 | 10 | 12 5 | 35
40 | 130 | 100 | 14 | 4 {M12 : 483. 49 54 « 16 | 10 | 12 5 ' 38
50 ! 140 | 110} 14 | "4 1 Mm12 | 603 615! 65 16| 12 | 12 5 38
65 | 160 | 130} 14 | 4 L m12 | 761 775 81 16 , 12 | 12 6 38
80 | 190 L 150 { 18 1 4 - M16 | 889 905 94 18 : 14 | 14 6 42
100 : 210 | 170 | 18 | 4 , M16 1143 1160 113 18 | 14 | 14 8 45
125 | 240 1 200 18 , 8 ' M16 ;1397 141,56 145 . 20 ; 14 14 6 48
150 | 266 | 225 18 © 8 M 16 [ 1683 17054 173 - 201 14 14 43
200 i 320} 280 0 18 8 M6 '2191 222 | 225 22 | 16 | 16 6 55
250 , 375 | 335 @ 18 12 M16 2730 2765 279 ; 24 | 18 & 20 8 60
300 | 440 | 395 @ 22 12 M 20 | 3239 327,5] 329 ¢ 24 i 18 | 24 g 62
350 | 450 | 445 22 12 . M20 3556 35957 362 26 | 18 | 26 g £2
400 , 540 | 435 ; 22 16 | M20 4064 4110413 .28 | 20 | 28 8 €5
450 | 595 | 550 . 22 | 16 @ M20 .457,0 4625} 467 @ 30 , 20 | 30 g €5
500 & 645 | 600 ' 22 20 M20 15080 51351517 ¢ 30 22 ¢ 32 8 68
600 @ 755 i 705 . 26 20 M24 .6100 6165; 618 . 30 | 22 , 36 g 70






BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

Spécialité : ROC SM

SOUS EPREUVE B3 : Préparation d’un poste de travail

U32

SOUS EPREUVE C3 : Réalisation d’un ouvrage

U33



OUTILAGE INDIVIDUEL
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NORMALISATION DES BRIDES
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ESTIMATION DU COUT
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PREPARATION MATERIEL

OUTILLAGE INDIVIDUEL (à fournir parle candidat)


Outillage de protection individuelle: Gants; lunettes de meulage; lunettes de soudage ; …


Outillage courant de traçage: Réglet; pointe à tracer; pointeau; équerre ; compas;…

Lime plate et demi-ronde.

Marteau rivoir ; maillet;

Mettre à ruban

Equerre de 200 mm.


Niveau à bulle.


Craie.


Feutre indélébile.

OUTILLAGE COLLECTIF (à fournir par le centre d’examen)


Machines courantes d’un atelier de CHAUDRONNERIE dont:


Presse plieuse à CN


Poste de découpage Plasma à CN ou manuel type ZIP


Rouleuse : capacité 3 mm x 500 mm.


Cisaille guillotine


Cintreuse à galets avec sabot Ø42.4


Scie à ruban ou fraise scie pour débits de tubes


Poste de perçage (forêts diamètres 18mm et 21mm et autres pour avant trou)


Poste de meulage (fixe; portatif)

Poste d’assemblage procédé 141 (équipé assemblage S235 ép. 3 avec m.a.) prévoir un poste pour 3 candidats.

Poste d’assemblage procédés : 111 (électrode D3.15) 


Poste de contrôle (équerrage; planéité ...)

PREPARATION MATIERE D’ŒUVRE


GABARIT DE CONTROLE DE RAYON 225.5mm (1 par centre)
   MATIERE D’ŒUVRE PAR CANDIDAT:

- 1 Bride plate découpée dans de l’épaisseur 15mm aux dimensions ISO DN450 PN6 type 01A 

(voir extrait ci-joint);


- 1 Tampon découpé dans de l’épaisseur 15mm aux dimensions ISO DN450 PN6 type 05A

 (voir extrait ci-dessous);



- 2 Plaques de 100x90 ép.10 ;


- 1 Rondelle découpée Øext 80 x Øint 44 ép.5 ;


- 2 Pastilles découpées Ø40 ép.3 ;


- 1 Tôle 1500x500 ép.3mm acier S235 JR ;


- 3 Tôle 473 x 120 ép.5mm acier S235 JR ;


- 1 Tube acier S235  Ø42.4 ép2.9 Lg 1000mm NFA 49145  (bon pour le cintrage à 90°);


- 1 Boulon HM16-70 ;


- 4 Tiges filetées M20-120 + 2 écrous et rondelles ;


- 1 Vis à œil M20x200 lg filetée 65mini + 2 écrous et 1 rondelle.

 Si problème d’approvisionnement, la fabriquer suivant le standard ci-dessous (la cote d3 pouvant être de section carrée). 
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Paquets / Packages
1B paquets inustrils / industry packages

Alongerent aprés upture:
Materl stoal Elongaton e racure: M- 2%
Classe do résiatance: | lasse do proguit © (grossibre)
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Tonsto sronght. min 400 N
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ied strongnt min. 240 N
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NORMALISATION  DES  BRIDES
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