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E3 C3 REALISATION D’UN OUVRAGE

EPREUVE PRATIQUE   ( PREPARATION )

Outillage individuel

1 Pointe à tracer

1 Pointeau

1 Réglet 500mm

1 Maillet tonneau ( 80 

1 Marteau à garnir 

1 Marteau postillon

1 double mètre à ruban

4 pinces étau ou presse 100 mini / candidat

2 serre-joints 500 mini / candidat 

1 craie ou marqueur

1 paire de lunettes protection meule

1 paire de gants

MATIERE D’ŒUVRE REMISE AU CANDIDAT  

Tôle S235 ép. 2 mm.
 3 débits de 500 x 300

 1 débit de 160 x 1700

 1 débit de 700 x 60

 1Rond ( 28 longueur 350 mm.
 1 plat de 60 x 5 longueur 350 mm.
 1 Bride préparée suivant dessin en cornière de 30 non soudée avec sur-longueur au ( 540 int

 2 Plats de 60 x 5 S235 long 255 percés à 28,5 suivant dessin 

 1 Flan circulaire ép. 6 ( 340.
PIECES A PREPARER POUR CHAQUE CANDIDAT

Cornière de 30 x 3 longueur 2 mètres ( à préparer suivant dessin feuille 5/5).
Plat de 60 x 5 S235 longueur 350 ( à usiner suivant dessin feuille 5/5).
1 Flan circulaire non percé ép. 6 en S235 au ( 340 ext.( à préparer suivant dessin feuille 4/5).
1 Pièce pour 3 candidats : 1 Flan circulaire non percé ép. 6 en S235 au Ø 340 ext. et Ø 222 int.(à préparer suivant dessin feuille 4/5).

CALIBRES A PREPARER POUR 5 CANDIDATS

1 Calibre circulaire de ( 536 maxi (secteur de 120°) en tôle ép. 2 mm.
1 Calibre circulaire de ( 216 maxi en tôle ép. 2 mm.
1 Calibre du Dvt du tronc de cône Rp 7.2 suivant dessin feuille  1/5.
COUT : environ  17 €









                    Feuille 2/5
