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EPREUVE PRATIQUE

E3 C3 REALISATION D’UN OUVRAGE

 PARC MACHINES ET OUTILLAGE COLLECTIF

DEBIT DECOUPAGE USINAGE

Cisaille guillotine 2000 capacité ép. 4mm.
Tronçonneuse (disque abrasif) ou (fraise scie).
Scie à ruban.
Machine de découpage thermique manuelle ( torche plasma ou chalumeau découpeur pour tôle ép. 6 ).
Machine universelle de tôlerie Type (Trumph ou Pullmax).
Perceuse à colonne avec foret ( 20,5 mm.
Marbre de contrôle.
CONFORMAGE

Presse plieuse hydraulique conventionnelle ou numérique long  1,2 m 250 kN.
Rouleuse type planeur capacité 2 mini, diamètre rouleaux environ 100 mm, long  1,20 m mini.
ASSEMBLAGE MONTAGE

Appareil de soudage arc électrique électrode enrobée et équipement.

Appareil de soudage MAG et équipement.
Appareil de soudage TIG et équipement.
FINITION

Meuleuses portatives.
OUTILLAGE

Niveau à bulle 650 mini.
Equerre à bride.
Equerre à chapeau 350 mini.
Bobine MAG fil ( 0,8 à 1 mm.
Electrode enrobée ( 2,5  et 3,15 ( 10 par candidat ).
Apport TIG ( 1 à 1,5 ( 2 par candidat ).
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