
	ON DONNE

A partir des documents et matériels suivants :
	ON DEMANDE

Le candidat devra être capable de :
	EVALUATION

	Dossier technique complet : plan de la pièce étudiée DT7/7
Un calculateur de pliage « AMADA PROMECAM »    feuille 5/5

Un contrat de phase pliage  incomplet feuille 2/5 et 3/5 

Un poste de travail presse plieuse (mode manuel si  CN), outillage non monté.
Le dossier technique de la machine.
L’outillage ,le matériel de mesure et de contrôle

2 tôles S235 150,6 x 100 x 2 (avec trou Ø6 déjà réalisé) fournie.
4 tôles d’essais S235 100 x 80 x 2.

	Etudier et réaliser les  2 supports (Rep. 5 ) :
 (Compléter le contrat de phase pliage  

 Exécuter à l’atelier, sur presse plieuse :

· La mise en œuvre de la machine.
· Le montage et le réglage des outils en toute sécurité.

· Des essais de pliage.
· Effectuer des actions correctives.

Effectuer la conformation des 2 supports Rep. 5 en série  (interdiction de modifier un réglage entre les 2 pièces).
· Contrôler les résultats obtenus.
· Remettre le poste de travail à son état initial

· Respecter les règles de sécurité pour l’ensemble des activités
	VOIR FEUILLE

D’évaluation

4/5


	PHASE DE PLIAGE
	

Ordre de pliage : _____________        /1



	Ensemble    conduit de ventilation
Sous ensemble ----

Elément       demi support Rep 5

Matière         S 235   

Nombre         2

	

	Longueur développée (voir calculateur de pliage feuille 5/5).   ______________________________________________________________________

______________________________________________________________________


	           /2

	Phase
	DESIGNATION
	OUTILLAGE
	CROQUIS
	CONTROLE
	évaluation

	100

200

300


	Pli n°1

Pli n°2

Pli n°3


	Vé : __

Poinçon ___

Vé : __

Poinçon 

_____
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	Cote de mise

En butée

CM1=_____

Cote de contrôle du pli :

CC1=_____

Angle de pliage :____

Cote de mise

En butée

CM2=_____

Cote de contrôle du pli :

CC2=_____

Angle de pliage :____

Cote de mise

En butée

CM3=_____

Cote de contrôle du pli :

CC3=_____

Angle de pliage :____

Autres cotes :

CC4=_____

CC5= _____

	          /1

             /1

        /1

               /1

             /1

             /1

/1

             /1

             /1

/0,5

/0,5


EVALUATION

	Report de la note du contrat de phase
	     /12

	Montage des outils : sécurité, réglage(s).
	/4

	Vérification/réglage de la butée
	/4

	Réglage CM, force
	/4

	Remettre le poste de travail à son état initial
	/3

	Choix et utilisation des moyens de contrôle
	/3

	Les actions correctives sont pertinentes
	/3

	Tout manquement à une règle de sécurité sera sanctionné par un retrait de 4,5 points sur 45 (soit 2 points sur 20).

	Les pièces sont réalisées conformément aux spécifications

Position du trou

Parallélisme de 1

Angle 90°(1°

Angle 135°(1°

Cotes :         20  ( 0.5

50 ( 1
115  ( 1
	/1
/2
/1
/1
/2
/2
/2

	TOTAL 
	/45

	Nombre de points à retirer pour la sécurité :____ points
	

	TOTAL  en tenant compte des points sur la sécurité : ___/45
	  Note :          / 20


	N° du candidat :


	LE PLIAGE SUR PRESSE PLIEUSE C.N. ou TRADITIONNELLE

	CALCULATEUR DE PLIAGE
	(l

	EP.
	V
	ri
	F Kn/m
	b
	165°
	150°
	135°
	120°
	105°
	90°
	75°
	60°
	45°
	30°
	15°
	0°

	1
	6
	1
	110
	4
	-0,2
	-0,4
	-0,6
	-0,9
	-1,3
	-1,9
	-1,6
	-1,2
	-0,9
	-0,5
	-0,2
	+0,2

	
	8
	1,3
	80
	5,5
	-0,2
	-0,4
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2
	-1,6
	-1,1
	-0,7
	-0,3
	+0,2
	+0,6

	
	10
	1,6
	70
	7
	-0,2
	-0,4
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2,1
	-1,6
	-1,1
	-0,5
	0
	+0,5
	+1

	
	12
	2
	60
	8,5
	-0,2
	-0,4
	-0,6
	-1
	-1,5
	-2,2
	-1,6
	-1
	-0,3
	+0,3
	+0,9
	+1,6

	1,2
	6
	1
	160
	4
	-0,2
	-0,5
	-0,8
	-1,1
	-1,6
	-2,3
	-1,9
	-1,5
	-1,2
	-0,8
	-0,5
	-0,1

	
	8
	1,3
	120
	5,5
	-0,2
	-0,5
	-0,7
	-1,1
	-1,6
	-2,3
	-1,9
	-1,4
	-1
	-0,6
	-0,1
	+0,3

	
	10
	1,6
	100
	7
	-0,2
	-0,4
	-0,7
	-1,1
	-1,6
	-2,4
	-1,9
	-1,4
	-0,8
	-0,3
	+0,2
	+0,8

	
	12
	2
	80
	8,5
	-0,2
	-0,4
	-0,7
	-1,1
	-1,7
	-2,5
	-1,9
	-1;3
	-0,6
	0
	+0,7
	+1,3

	
	16
	2,6
	60
	11
	-0,2
	-0,4
	-0,7
	-1,2
	-1,8
	-2,7
	-1,9
	-1,1
	-0,3
	+0,5
	+1,3
	+2,1

	1,5
	8
	1,3
	170
	5,5
	-0,3
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2
	-2,8
	-2,4
	-1,9
	-1,5
	-1
	-0,5
	-0,1

	
	10
	1,6
	150
	7
	-0,3
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2
	-2,9
	-2,4
	-1,8
	-1,3
	-0,7
	-0,2
	+0,4

	
	12
	2
	130
	8,5
	-0,3
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2,1
	-3
	-2,4
	-1,7
	-1
	-0,4
	+0,3
	+1

	
	16
	2,6
	90
	11
	-0,3
	-0,5
	-0,9
	-1,4
	-2,1
	-3,2
	-2,4
	-1,5
	-0,7
	+0,1
	+1
	+1,8

	
	20
	3,3
	80
	14
	-0,2
	-0,5
	-0,9
	-1,4
	-2,2
	-3,4
	-2,4
	-1,4
	-0,4
	+0,7
	+1,7
	+2,7

	2
	10
	1,6
	270
	7
	-0,4
	-0,8
	-1,3
	-1,9
	-2,7
	-3,7
	-3,2
	-2,6
	-2
	-1,4
	-0,9
	-0,3

	
	12
	2
	220
	8,5
	-0,4
	-0,8
	-1,2
	-1,8
	-2,7
	-3,8
	-3,1
	-2,5
	-1,8
	-1,1
	-0,4
	-0,3

	
	16
	2,6
	170
	11
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,7
	-4
	-3,1
	-2,3
	-1,4
	-0,5
	-0,3
	-1,2

	
	20
	3,3
	130
	14
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,8
	-4,2
	-3,2
	-2,1
	-1
	0
	+1,1
	+2,2

	
	25
	4
	110
	17,5
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,9
	-4,5
	-3,2
	-1,9
	-0,7
	+0,6
	+1,8
	+3,1

	2,5
	12
	2
	350
	8,5
	-0,5
	-1
	-1,6
	-2,3
	-3,3
	-4,7
	-4
	-3,2
	-2,5
	-1,8
	-1,1
	-0,4

	
	16
	2,6
	260
	11
	-0,5
	-0,9
	-1,5
	-2,3
	-3,3
	-4,8
	-3,9
	-3
	-2,1
	-1,2
	-0,3
	+0,6

	
	20
	3,3
	210
	14
	-0,4
	-0,9
	-1,5
	-2,3
	-3,4
	-5
	-3,9
	-2,8
	-1,7
	-0,6
	+0,5
	+1,6

	
	25
	4
	170
	17,5
	-0,4
	-0,9
	-1,5
	-2,3
	-3,5
	-5,2
	-3,9
	-2,6
	-1,4
	-0,1
	+1,2
	+2,5

	
	32
	5
	130
	22
	-0,4
	-0,9
	-1,5
	-2,4
	-3,6
	-5,6
	-4
	-2,4
	-0,8
	+0,7
	+2,3
	+3,9

	3
	16
	2,6
	380
	11
	-0,6
	-1,2
	-1,9
	-2,8
	-4
	-5,7
	-4,7
	-3,8
	-2,9
	-2
	-1,1
	-0,1

	
	20
	3,3
	300
	14
	-0,5
	-1,1
	-1,8
	-2,8
	-4
	-5,8
	-4,7
	-3,6
	-2,5
	-1,3
	-0,2
	+0,9

	
	25
	4
	240
	17,5
	-0,5
	-1,1
	-1,8
	-2,8
	-4,1
	-6
	-4,7
	-3,4
	-2,1
	-0,7
	-0,6
	+1,9

	
	32
	5
	190
	22
	-0,5
	-1,1
	-1,8
	-2,8
	-4,2
	-6,3
	-4,7
	-3,1
	-1,5
	+0,1
	+1,7
	+3,3

	
	40
	6,5
	150
	28
	-0,5
	-1
	-1,8
	-2,9
	-4,5
	-6,8
	-4,8
	-2,8
	-0,8
	+1,3
	+3,3
	+5,3

	4
	20
	3,3
	540
	14
	-0,7
	-1,6
	-2,5
	-3,7
	-5,3
	-7,5
	-6,3
	-5,2
	-4
	-2,8
	-1,6
	-0,4

	
	25
	4
	420
	17,5
	-0,7
	-1,5
	-2,5
	-3,7
	-5;3
	-7,7
	-6,3
	-4,9
	-3,5
	-2,1
	-0,7
	+0,7

	
	32
	5
	340
	22
	-0,7
	-1,5
	-2,4
	-3,7
	-5,4
	-7,9
	-6,3
	-4,6
	-2,9
	-1,2
	+0,4
	+2,1

	
	40
	6,5
	270
	28
	-0,7
	-1,4
	-2,4
	-3,7
	-5,6
	-8,4
	-6,3
	-4,2
	-2,1
	0
	+2,1
	+4,2

	
	50
	8
	210
	35
	-0,6
	-1,2
	-2,4
	-3,8
	-5,8
	-8,9
	-6,4
	-3,9
	-1,3
	+1,2
	+3,7
	+6,2

	5
	25
	4
	670
	17,5
	-0,9
	-1,9
	-3,1
	-4,6
	-6,6
	-9,4
	-7,9
	-6,5
	-5,1
	-3,6
	-2,2
	-0,7

	
	32
	5
	520
	22
	-0,9
	-1,9
	-3,1
	-4,6
	-6,7
	-9,6
	-7,9
	-6,1
	-4,4
	-2,7
	-0,9
	+0,8

	
	40
	6,5
	420
	28
	-0,9
	-1,8
	-3
	-4,6
	-6,8
	-10
	-7,8
	-5,7
	-3,5
	-1,3
	+0,8
	+3

	
	50
	8
	330
	35
	-0,8
	-1,8
	-3
	-4,7
	-7
	-10
	-7,9
	-5,3
	-2,7
	-0,1
	+2,5
	+5,1

	
	63
	10
	260
	45
	-0,8
	-1,7
	-3
	-4,7
	-7,3
	-11
	-8
	-4,8
	-1,7
	+1,5
	+4,6
	+7,8


Session 2005

E3- EPREUVE PRATIQUE

SOUS EPREUVE B3-PREPARATION D’UN POSTE DE TRAVAIL

U32

Durée : 2 heures -Coefficient :2

Documents remis au candidat :


       DOSSIER TECHNIQUE (commun aux épreuves U32 et U33)
- Contrat                                                   feuille         1/5

-Documents réponses                               feuille         2/5 et 3/5

- Evaluation                                              feuille         4/5 

-Documents ressources                             feuille         5/5

Le travail sera limité à la réalisation du sous ensemble  Rep 5


Les feuilles 2/5 ; 3/5 et 5/5 devront être encartées dans une copie double

anonymée.

NOTA :  Dès la distribution du sujet, assurez vous que l’exemplaire qui vous a été remis est conforme à la liste ci dessus ; s’il est incomplet, demandez un nouvel exemplaire au responsable de salle.




Fiche contrat





A





B





C




















FEUILLE 6/5

